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P. DISEGNO PRINCIPALE 





DESCRIZIONE dell ' invenzione industriale 

a nome: BEGHELLI S.p.A. 

di nazionalita: italiana 

con sede in: MONTEVEGLIO (BO) . 



La presents invenzione si riferisce ad una 
apparecchiatura per la distribuzione automat ica di 
confezioni blister di batterie ricaricabili con 
dispositive caricatore incorporato . 

E' noto che le batterie ricaricabili hanno la 
caratteristica della conservazione della energia per 
periodi di tempo non lunghi . 

II tempo tipico di autoscarica di una batteria al Ni- 
Cd o al Ni-MH e tipicamente di alcuni mesi; 
dif f icilmente e in condizioni di temperature di 
immagazzinamento elevate si raggiungono i 12 mesi. 
In considerazione, poi, del fatto che i tempi 
necessari per 1 ' approwigionamento dei punti vendita 
in un moderno sistema di distribuzione delle merci 
risultano sempre piu ristretti, ne consegue che quasi 
sempre il cliente finale ^ costretto ad acquistare 
batterie scariche e che lo stesso ha la necessita di 
caricarle prima dell ' utilizzo . 

Nell'ambito delle esigenze sopra menzionate, quindi, 
scopo della presente invenzione e que llp ^di 
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realizzare una apparecchiatura per la distribuzione 
automatica di confezioni blister di batterie 
ricaricabili, con dispositive di ricarica 
incorporator che consenta I'erogazione di batterie 
cariche, per I'utilizzo in luoghi aperti al pubblico, 
in modo tale che il cliente sia in grado di prelevare 
una o piu confezioni blister, selezionandola con 
opportuni pulsanti. 

Altro scopo della presente invenzione e quelle di 
realizzare una apparecchiatura per la distribuzione 
automatica di confezioni blister di batterie 
ricaricabili, con dispositivo di ricarica 
incorporate, che consenta 1 ' ottenimento di una comoda 
gestione delle operazioni di carica e mantenimento 
della carica delle batterie direttamente nei punti 
vendita. 

Ulteriore scopo dell ' invenzione e quelle di indicare 
una apparecchiatura per I'erogazione automatica di 
confezioni blister di batterie ricaricabili, con 
dispositivo di ricarica incorporate, che consenta di 
realizzare un sistema di conf ezionamente in blister, 
a basso ceste, con accesso elettrico ai terminali 
delle batterie conf ezionate, senza la necessita, 
quindi, di aprire la confezione per effettuare le 
operazioni di ricarica, consentendo quindi laj^dita 
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al cliente di un prodotto sempre '"fresco" con tutta 
I'energia disponibile fin dall'inizio. 

In mode vantaggioso, 1 ' apparecchiatura di 
distribuzione automatica, secondo 1 ' invenzione, si 
compone sostanzialmente di : 

• un caricatore di confezioni blister di batterie 
ricaricabili ; 

• un selezionatore ed erogatore di confezioni 
blister di batterie cariche; 

• un sistema di pagamento automatico . 

Ne risulta, inoltre, che il cliente pu6 operare in 
modo completamente autonomo, in quanto 

1 ' apparecchiatura di erogazione e corredata anche di 
un congegno per il pagamento automatico. 
L' apparecchiatura pud, infine, essere riempita 
dall ' esercente con confezioni blister di batterie non 
cariche ed e in grado automat icamente di caricare le 
batterie e distribuirle, solo dopo aver controllato e 
gestito la carica. 

Ulteriori scopi e vantaggi della presente invenzione 
risulteranno maggiormente evidenti dalla descrizione 
che segue, riferita ad una serie di esempi 
realizzativi, esemplif icativi e non limitativi, 
dell' apparecchiatura per la distribuzione automatica 
di confezioni blister di batterie ricaricabil i , .e d,ai 
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disegni annessi, nei quali: 

la figura lA mostra una vista frontale di un 
primo esempio realizzativo di una 

apparecchiatura per la distribuzione automatica 
di confezioni blister di batterie ricaricabil^-r^' 
con dispositive di ricarica incorporato, s&<poti<Sjb 
la presents mvenzione; ^--i 
- la figura IB ^ una vista latei^*^^^', 
dell' apparecchiatura di distribuzione automatica 
di cui alia figura lA; 

la figura 2 mostra un dettaglio ingrandito in 
sezione di un dispositive di carica ed 
espulsione (erogazione) del blister presente 
nell ' apparecchiatura di cui alia figura lA, 
secondo la presente invenzione; 

la figura 3 mostra una vista prospettica di una 
prima forma realizzativa di una confezione 
blister di batterie ricaricabili , utilizzata 
all ' interno dell ' apparecchiatura di 

distribuzione automatica di figura lA; 
la figura 4A mostra una vista frontale di un 
secondo esempio realizzativo di una 
apparecchiatura per la distribuzione automatica 
di confezioni blister di batterie ricaricabili , 
con dispositive di ricarica incorporate, seco ndo 
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la presente invenzione; 
- la figura 4B S una vista laterals 
dell'apparecchiatura di distribuzione automatica 
di cui alia figura 4A; 

le figure 5A e 5B mostrano rispettivamente una 
vista frontale ed una vista laterals di un 
dsttaglio ingrandito dsl msccanismo di ricarica 
e di erogazione dells confezioni blistsr 
nell'apparecchiatura di distribuzione automatica 
di cui alia figura 4A; 

- la figura 6 mostra una vista prospsttica in 
ssploso di una ulteriore forma realizzativa di 
una confezione blister di batterie ricaricabili , 
utilizzata all' interne dell'apparecchiatura di 
distribuzione automatica di figura 4A; 

- la figura 7 mostra una vista schematica in 
sezione di una soluzione tecnico-realizzativa 
adottabile sull ' apparecchiatura di distribuzione 
automatica di figura 4A. 

In pa-ticolare, le figure lA, IB, 2 e 3 si 
riferiscono ad una prima soluzione realizzativa 
dell'apparecchiatura di distribuzione automatica, che 
d oggetto della presente invenzione, impiegante 
confezioni blister del tipo di quella illustrata in 
figura 3, indicata genericamente con 50 e con^grjente. 
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all'interno di un involucro plastificato trasparente 
52, una serie di batterie ricaricabili 51. 
Le confezioni blister 50 sono inserite in un pannello 
raccoglitore 5, che include un dispositive caricatore 
17 delle batterie 51 ed una serie di meccanismi per 
I'espulsione automatica delle confezioni blister 50 
da erogare, a seguito di opportuna selezione da parte 
degli utilizzatori - 

II tutto d racchiuso in un involucro esterno di 
sicurezza 1, che contiene il pannello raccoglitore 5, 
un congegno per il pagamento 3 ed una central ina 
elettronica 4, che gestisce la selezione e 
I'erogazione della confezione blister 50, una volta 
caricate le batterie 51, 

II congegno per il pagamento 3 include una fessura 10 
per 1 ' introduzione delle monete, un dispositive 
visual izzat ore o display 12 per il conteggio delle 
monete introdotte e tre pulsanti 11 per la selezione 
della confezione blister 50 desiderata, per quel che 
concerne la tipologia di batteria (a tale proposito, 
sono disponibili, pref eribilmente, batterie di tipo 
AA, di tipo AAA oppure di tipo 9V) . 

Jl pannello raccoglitore 5 e organizzato, infatti, in 
modo tale da poter contenere tre colonne di 
confezioni blister, indicate rispettivamente^jEQE- 2, 
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13 e 14 in figura lA, ciascuna delle quali puo 
contenere indif f erentemente batterie ricaricabili 51 
di tipo AA, AAA e/o 9V. 

Le confezioni blister 50 sono introdotte in apposite 
fessure di ricarica 54 e mantenute in posizione 
orizzontale per mezzo delle mensole 15. 
Ciascuna fessura 54 pud contenere una confezione 5 0 
contenente una qualsiasi delle tipologie di batterie 
ricaricabili 51 (AA, AAA, 9V) , in quanto il 
dispositive caricatore 17 delle batterie 51 riconosce 
automat icamente il tipo di confezione 50 inserita. 
In questo modo, 1 ' esercente e ulteriormente 
awantaggiato, in quanto non deve prestare alcuna 
attenzione particolare durante I'operazione di 
riempimento della macchina . 

II funzionamento dell ' apparecchiatura per la 
distribuzione di confezioni blister di batterie 
ricaricabili, cosi come illustrata nelle figure lA, 
IB, 2 e 3 allegate alia presente invenzione, e 
sostanzialmente il seguente . 

Al fine di prelevare una confezione blister 50 
contenente la tipologia di batterie 51 desiderata, 
occorre inserire le monete nella fessura 10 del 
congegno di pagamento 3; questa operazione abilita i 
pulsanti 11 di selezione della confezione^ bl4,^ter 50 
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posizionata in una rispettiva colonna 2, 13 o 14 del 
pannello raccoglitore 5, 

Quando un utilizzatore seleziona una confezione 
blister 50 della colonna 2, 13 o 14, premendo uno dei 
tre tasti 11, viene attivata una logica, che 
seleziona la confezione contenente le batterie 51 piu^f 
cariche del tipo prescelto ed attiva I'espulsore ad 
esso associate, facendo precipitare la confezione 
stessa sul piano inferiore interne (posizioni 
indicate con 6 e 7 in f igura IB) , dal quale puo 
essere prelevata aprendo lo sportellino 9- 
La figura 2 illustra in dettaglio il congegno di 
espulsione e di contattazione per la ricarica delle 
batterie 51 contenute nella confezione blister 50, 
In figura 2, il perno 19 dell ' espul sore e disegnato 
in una posizione di riposo, nella quale e mantenuto 
dalla molla 20. 

Quando viene applicata una corrente elettrica 
opportunamente polarizzata all ' awolgimento 18 nasce 
una forza di trascinamento del perno 19 e di 
compressione della molla 20, che produce 1' espulsione 
della confezione blister 50 verso destra e la 
conseguente caduta della stessa sul piano di 
raccoglimento posto inf eriormente al pannello 5. 
Interrompendo il flusso di corrente elettr ipa., la 
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molla 20 riporta il perno 19 nella posizione di 
riposo, in modo da poter inserire una nuova 
confezione blister 50. 

La sfera di acciaio inox 16A associata alia molla 16 
contatta elettricamente il terminale 17A della 
confezione blister 50 per la carica delle batterie 51 
in essa contenute, quando la confezione e in 
posizione di ricarica; in tal modo, la connessione 
elettrica con il circuito del dispositive caricatore 
17 d effettuata tramite la molla 21. 

II riempimento del pannello raccoglitore 5 awiene 
dallo sportello frontale, il quale, aprendosi, rende 
accessibili le fessure 54 di ricarica e consente 
I'introduzione delle confezioni blister 50 nelle 
varie posizioni di carica. 

Le figure 4a, 4B, 5A, 5B, 6 e 7 illustrano una 
variante realizzativa all ' apparecchiatura sinora 
descritta . 

Tale soluzione tecnica utilizza una conf igurazione di 
confezione blister quale quella illustrata in figura 
6 ed indicata genericamente con 22; in particolare, 
in figura 6 e illustrata una confezione blister 22 
contenente batterie ricaricabili 25 di tipo AA, 
tuttavia sono possibili analoghe soluzioni per le 
geometrie delle batterie ricaricabili di _tipo...^AA , e 
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9V, non mostrate nella figura allegata, 

Come mostrato in figura 6, la confezione blister 22 e 
realizzata con due gusci simmetrici 23, 24, che 
trattengono meccanicamente le batterie 25, lasciando 
liberi gli otto terminal! . 

In tale tipologia di confezione blister 22, ogni 
batteria 25 potra essere caricata singolarmente . 
Con particolare riferimento alle figure 4A e 4B, 
I'apparecchiatura di distribuzione secondo 

I'invenzione comprende tre colonne 26, 37, 38, 
contenute all'interno di un involucro esterno 35, 
ciascuna delle quali contiene una di versa tipologia 
di confezione blister, indicate rispettivamente con 
31, 39 e 40. 

In corrispondenza di ogni colonna 26, 37, 38, le 
confezioni blister 31, 39, 40 sono impilate una sopra 
I'altra, sul lato orizzontale della confezione, come 
meglio illustrate nelle figure 5A, 5B. 

In tali figure sono altresi evidenziati i contatti a 
sfera e molla 2 9 per la carica delle batterie 25- 
II congegno di pagamento delle confezioni blister e 
analogo a quelle descritto in precedenza e si 
utilizzano, in particolare, la fessura 32 per 
1 ' inserimento delle monete, il display 33 ed i 
pulsanti di selezione 34. . 
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II comando di espulsione di una confezione blister 22 
awiene, a seguito del pagamento effettuato, 
attraverso la pressione di uxio dei pulsanti 34 ed il 
conseguente azionamento del motore 2 8 (illustrate in 
dettaglio, con riferimento alia colonna 26, nelle 
figure 5A e 5B) . 

La rotazione del motore 2 8 produce 1 ' avanzamento 
verso il basso dello spintore con cremagliera 2 7 di 
una precisa corsa, pari alio spessore della 
confezione blister 22, costringendo quindi le molle 
43 a sganciare la confezione 22 posta piu in basso, 
facendola precipitare sul piano di raccoglimento 
(posizione 30 delle figure 5A, 5B) . 

Contemporaneamente, tutta la pila di confezioni 
blister 22 poste superiormente traslera di una 
posizione verso il piano inferiore e, quindi, ogni 
confezione 22 riceverS. alimentazione dai contatti a 
sfera 2 9 del piano sottostante, mantenendo la carica 
attiva. 

Ciascuna colonna 26, 3 7 e 3 8 contiene, in 
corrispondenza dei contatti a molla 29, i circuiti di 
carica (non indicati nelle figure) , che, 
opportunamente collegati elettricamente alle molle 
29, mantengono la carica elettrica all 'interne delle 
batt.erie 25. , ^. 
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II riempimento di ogni colonna 26, 3 7 e 3 8 awiene 
dallo sportello frontale, il quale, aprendosi, rende 
accessibili le tre colonne 26, 37, 38 e consents 
1' introduzione delle rispettive confezioni 31, 39, 40 
nelle varie posizioni di carica. 

Un congegno di espulsione delle confezioni blister 22 



alternativo a quello sopra descritto e i 1 lust rat o^/^^^^' " 
infine, in figura 7. (o 
In pratica, si utilizza uno spintore 27B, che p^%,^^ ..^^"/^fV 
essere convenient emente movimentato con una cmgnia --^^^'^ 
2 6B, azionata, a sua volta, dal motore 28B, in modo 
tale da ridurre cosi I'ingoTnbro verticals dell'asta 
27 impiegata nella versione realizzativa di cui alle 
figure 5A e 5B. 

Dalla descrizione effettuata risultano chiare le 
caratteristiche dell ' apparecchiatura per la 

distribuzione di confezioni blister di batterie 
ricaricabili, con dispositive di ricarica 
incorporato, che e oggetto della presente invenzione, 
cosi come chiari ne risultano i vantaggi . 
E' chiaro, infine, che numerose altre varianti 
possono essere apportate all ' apparecchiatura di 
erogazione in quest ione, senza per questo uscire dai 
principi di novita insiti nell'idea inventiva, cosi 
come e chiaro che, nella pratica ^ attuazio^ie 
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dell'invenzione, i material!, le forme e le 
dimensioni del dettagli illustrati potranno essere 
qualsiasi a seconda delle esigenze e gli stessi 
potranno essere sostituiti con altri equivalent!. 



Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 
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RIVENDICAZIONI 
1. Apparecchiatura per la distribuzione autotnatica di 
Gonfezioni blister (22, 50) di batterie {25, 51) 
ricaricabili, con dispositivo caricatore (17) 
incorporate, del tipo comprendente un involucre 
esterno (1, 35) ed almeno un elemento raccoglitore 
interno (5) ove sono posizionate le confezioni 
blister (22, 50), caratterizzata dal fatto che detto 
elemento raccoglitore interno (5) include almeno un 
dispositivo di carica (17) delle batterie (25, 51) e 
mezzi automatici di selezione e di espulsione (18, 
19, 20, 27, 28, 26B, 27B, 28B) , comandati da una 
centralina elettronica (4) di gestione ed atti 
all' erogazione di almeno una confezione blister (22, 
50) selezionata dall'utilizzatore, tramite mezzi (10, 
11, 12, 32, 33, 34) posti sull ' involucro esterno (1, 
3 5 ) del 1 ' apparecchiatura . 

2. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto di 
comprendere altresi un sistema (3) di pagamento 
automatico di dette confezioni blister (22, 50) 
selezionate dall'utilizzatore. 

3. /Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che 
detto sistema (3) di pagamento include una f ess ura 
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(10) per 1' introduzione di monete e/o banconote da 
parte dell'utilizzatore, un dispositive 

visualizzatore (12) per il conteggio delle monete e/o 
banconote introdotte ed una serie di pulsanti (11) 
per la selezione della confezione blister (22, 50) 
desiderata . 

4. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 1/ caratterizzata dal fatto che 
detto elemento raccoglitore interne (5) contiene una 
serie di colonne (2, 13, 14, 26, 37, 38), all'interno 
delle quali sono disposte le confezioni blister (22, 
50) . 

5. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
ciascuna di dette confezioni blister (22, 50) puo 
contenere indif f erentemente batterie ricaricabili 
(25, 51) di tipo AA, AAA e/o 9V. 

6. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 4, caratterizzata dal fatto che 
dette confezioni blister (50) sono introdotte in 
apposite fessure di ricarica (54) , disposte su 
ciascuna colonna (2, 13, 14), e mantenute in 
posizione orizzontale per mezzo di mensole (15) . 

7. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 1, caratterizzata dal f atto che 
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detta centralina elettronica (4) di gestione 

seleziona la confezione blister (22, 50) contenente 

le batterie (25, 51) piil cariche del tipo prescelto. 

8. Apparecchiatura di distribuzione automatica come^^^..^^^^™ 

alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto ^^^^3 

detti mezzi autotnatici di selezione e di espulsibn^ ^I^S^i 

comprendono un perno (19) di im espulsore, mantenu^^^^^jr^:^^^^/'™-- 

in posizione di riposo da almeno un primo elemento 

elastic© (20) , ed almeno wa awolgimento , il quale, a 

seguito del passaggio di una corrente elettrica, 

genera una forza di trascinamento del perno (19) e di 

compressione di detto primo elemento elastico (20) , 

Che produce I'espulsione della confezione blister 

(50) e la caduta di detta confezione (50) su un piano 

di raccolta. 

9. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
detto dispositive caricatore (17) ^ connesso 
elettricamente, tramite almeno un secondo elemento 
elastico (21) , con una sfera (16A) , associata ad 
almeno un terzo elemento elastico (16, 29) ed atta a 
contattare almeno un terminale (17A) della confezione 
blister (50) per la carica delle batterie (51) 
contenute, con detta confezione blister (50) in 
posizione di ricarica. _ -• < 
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10. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
detta confezione blister (22) § realizzata in due 
gusci simmetrici (23, 24), che trattengono 
meccanicamente le batterie (25), lasciando liberi i 
otto terminali, in modo tale che ogni batteria (25) 
possa essere caricata singolarmente . 

11. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 4, caratterizzata dal fatto che 
dette confezioni blister (22, 31, 39, 40) sono 
impilate una sopra I'altra, in corrispondenza di 

ciascuna colonna (2 6, 37, 38) . 

12. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
detti mezzi automatici di selezione e di espulsione 
comprendono almeno un motore (28), la cui rotazione 
produce la movimentazione di almeno un elemento 
spintore con cremagliera (27) , che provoca lo sgancio 
della confezione blister (22) da elementi elastic! di 
trattenuta (43) . 

13. Apparecchiatura di distribuzione automatica come 
alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
detti mezzi automatici di selezione e di espulsione 
comprendono almeno un elemento spintore (27B) , 
movimentato tramite almeno una cinghia (_26BK^ sua 



- 19 - Ing. Barzano & Zanardo 



volta azionata da almeno un motore (28B) . 
14. Apparecchiatura per la distribuzione automatica 
di confezioni blister (22, 50) di batterie (25, 51) 
ricaricabili, con dispositive caricatore (17) 
incorporate, sostanzialmente come descritta ed 
illustrata e per gli scopi specif icati. 

Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 




